
www.dmgmori.com

万能车铣复合加工中心 

CTX beta TC车铣复合全套加工



02

机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数
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CTX beta TC

高柔性 – 超越所有万能车床的高附加值

100 % 车削
 + 通过动柱轴的大行程实现最大 500 mm 的车削直径

 + 主轴最大扭矩高达 700 Nm

 + 通过选配副主轴进行 6 面完整加工

100 % 铣削
 + 偏心加工 Y 轴行程达 300 mm，动柱式设计提供最大稳定性

 + compactMASTER®** 扭矩达 120 Nm，转速高达 20,000 rpm 
（标配 12,000 rpm），可实现最大铣削性能

 + 5 轴联动加工自由曲面（可选配 DMG MORI 技术循环）

100 % 更多刀具
 + 多达 100 (80)* 把刀具保证了加工时的最高灵活性和 
最短的装卸时间 (盘式刀库标配 24 刀位)

 + 由于摆动 B 轴的配置，可使用低成本的标准刀具， 
B 轴转动范围 ±120° (±110°)*，且可达最高精度  
(定位精度 <1 µm)

* 适用于 CTX beta 800 / 1250 TC
** 不适用于 CTX beta 2000 TC



04

机床与技术
 ê 加工空间

应用与零件
控制技术
节能
技术参数

CTX beta 800 / 1250 TC

通过新型且超紧凑的车铣复合主轴 
实现最大的加工空间

150 (350)* mm

ø 
50

0 
m

m

ø 250 mm 卡盘 
(最大 ø 400 mm)

180 (400)* mm

*CTX beta 1250 TC
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亮点
 + 长度 350 mm 的新型 compactMASTER® 超紧凑型车铣复合主轴可节省空间 170 mm

 + 对长 150 mm 的工件进行水平钻孔和镗孔

 + 当 B 轴在垂直位置时，对于 70 mm 的工件长度，外部车削直径达 450 mm

 + 最大车削直径达 500 mm

350 mm



2

3

4

6

7

5

1

06

机床与技术
 ê 亮点

应用与零件
控制技术
节能
技术参数

CTX beta 800 / 1250 TC  

用配有 compactMASTER® 的新型 
超紧凑车铣主轴进行车铣全套加工
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1  改善的功能性
可从外部拆卸安全视窗

2  最佳的视野
保证了加工空间的最佳控制

3  保值／耐磨的表面
超值的精细结构，更高的抗划伤性和 
防损伤能力

4  黑色或白色版本
DMG MORI 的新型设计，无需加价 
可选择“黑色”或“白色”版

5  用户界面便利性
配备 SIEMENS 系统的 CELOS®：配备 21.5" 多点 
触控显示屏的 ERGOline® Control 控制面板

6  SMARTkey®

个性化的操作人员分级授权管理

7  最佳的人体工程学
显示屏和键盘的无级调节

亮点
 + 超紧凑的车铣复合主轴保证了加工空间最小的占地 
面积以及增大 20 % 的扭矩。

 + 新型铣削主轴节省空间 170 mm

 + 车铣复合主轴 (12,000 rpm, 22 kW, 120 Nm), 高速 
型号 20,000 rpm (选配)

 + 工件直径达 ø 500 mm，在 8.5 m² 的占地面积上车削 
长度达 800 mm

 + 通过扭矩达 770 Nm* 的主轴以及转速达 6,000 rpm 
的副主轴实现 6 面全套加工

 + 工作空间更宽敞、更透明，具有更好的可接近性， 
距离主轴中心的操作距离降至最低

 + 偏心加工 Y 轴行程长达 250 mm

* 选配 
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机床与技术
 ê 标准组件

应用与零件
控制技术
节能
技术参数

CTX beta TC

丰富的可选配置, 
保证最大的生产率
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可自动移位的中心架*用于无振动地加工 
长部件，例如轴

 + 中心架夹持直径可达 ø 350 mm

 + 通过选配带双锥定心的快速更换系统 
装卸，时间可缩短 50 %，保证 3 µm 的 
重复精度

主轴和副主轴*卡盘直径可达 ø 400 mm， 
高稳定性的机床设计和高扭矩的主轴

 + 卡盘直径可达 ø 400 mm，带 ISM 102 

 + 卡盘直径可达 ø 315 mm，带 ISM 76 

 + 卡盘直径可达 ø 210 mm，带 ISM 52 

* 选配

1: 链式刀库,  
可选配最多 80 把刀具　 

2: 主轴至 ISM 102  
最大转速 5,000 rpm 或 38 kW 和 770 Nm　 

3: 副主轴 ISM 52 PLUS,  
最大转速 6,000 rpm 或 27 kW 和 170 Nm



 0° 

90° 

 180° 

270° 
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CTX beta TC

极高精度和温度稳定性

机床与技术
 ê 冷却

应用与零件
控制技术
节能
技术参数

主轴和副主轴采用液体冷却、MAGNESCALE 的磁栅测量系统

–2

–1

0.0

1

2

偏差 μm

机床位置 mm

0.0 33 66 99 132 165 198 231 264 297 330

经车削加工后, 工件的圆度 < 0.6 μm

工件 ø 42 mm 成段铝件
夹紧 80 mm 伸出长度, 

在主轴上直接装夹
切削速度 Vc = 280 m/min

切削深度 ap = 0.2 mm

进给速度 f = 0.1 mm/ rpm

刀具 金刚石刀具

微米级的精度

定位精度 
(Pmax)

重复精度
(Psmax)

X 轴 < 6 μm < 2 μm

Y 轴 < 6 μm < 2 μm

Z 轴 < 10 μm < 3 μm

C 轴 < 18" < 5"

工件的同心度 
(分度 0.5 m/格)

根据 VDI / DGQ 3441 的激光测量 
(X 轴)
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1  带直驱电机的 B 轴
为达最高精密度，定位精度 < 1 µm

2  最高稳定性
通过大尺寸坚固的 45 (55)* mm 的导轨和 
直径 ø 40 (50)* mm 的滚珠丝杠 
实现持久的刚性

3  最高精度
动柱上所有线性轴安装 MAGNESCALE 的 
磁栅测量系统

4  热稳定性
液体冷却的主轴和副主轴
*CTX beta 2000 TC

具有极高稳定性和长久精度保持性的 
车铣复合全套加工
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机床与技术
 ê 主轴

应用与零件
控制技术
节能
技术参数

CTX beta TC

高达 770 Nm 的集成的主轴电机 
保证了最大的加工性能

 + 通过高达 6,000 rpm, 70 Nm 的集成式主轴电机 
以及集成 C 轴 (0.001°) 实现最高动态性

 + 通过主轴和副主轴上的液体冷却实现最高精度和温度稳定性

 + 通过主轴和选配副主轴进行 6 面全套加工

 + 通过套筒原理实现便于服务的主轴结构

类型 // 转速
功率 // 扭矩 (40 / 100 % DC)
棒料规格 // 主轴头（平法兰）

ISM 76 // 5,000 rpm
34 / 25 kW // 380 / 280 Nm

65 (76) mm // 170h5

ISM 102 // 4,000 rpm
40 / 33 kW // 700 / 580 Nm

93 (102) mm // 220h5

ISM 52 PLUS // 6,000 rpm
27 / 20 kW // 170 / 127 Nm

51 (65) mm // 140h5

强力粗加工 (CK45)

零件直径 mm 150 200 75

切屑率 cm3 /min 504 630 336

切削深度 mm 6 7.5 4

切削速度 m/min 240 240 240

进给 mm/rpm 0.35 0.35 0.35

强力钻孔 (CK45)

刀具直径 mm 55 72 40

主轴转速 rpm 462 353 636

切削速度 m/min 80 80 80

进给 mm/rpm 0.15 0.15 0.15

ISM 76 ISM 102 ISM 52 PLUS

5,000 rpm / 34 kW / 380 Nm 4,000 rpm / 38 kW / 770 Nm 6,000 rpm / 27 kW / 170 Nm
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ISM 76 synchro

5,000 rpm / 32 kW / 360 Nm



CTX beta TC

5 轴联动加工的车铣复合主轴, 
最高转速达 20,000 rpm 和 
扭矩达 120 Nm

CTX beta 800 / 1250 TC 
标配主轴

12,000 rpm // 22 / 19 kW
120 / 87 Nm // HSK-A63

CTX beta 800 / 1250 TC 
高速主轴

20,000 rpm // 22 / 19 kW
120 / 87 Nm // HSK-A63

CTX beta 2000 TC 
标配主轴

12,000 rpm // 22 / 13.2 kW
100 / 60 Nm // HSK-A63

强力铣削 CK45 钢 (CK45) 铝 (AlMgSi) 钢 (CK45) 铝 (AlMgSi) 钢 (CK45)

切屑率 cm³/min 530 829 530 2,510 477.4

主轴转速 rpm 1,768 12,000 1,768 20,000 1,989

功率 kW 18.8 6.5 18.8 19.0 15

扭矩 Nm 101 5.2 101 9.1 73

进给 mm / 齿 0.200 0.192 0.200 0.232 0.25

切削深度 mm 10 20 10 20 6

切削宽度 mm 30 9 30 9 40

切削速度 m/min 350 603 350 1,131 250

齿数 5 2 5 3 4

铣刀 mm 63 16 // 主轴转速 63 18 // 主轴转速 40

特殊切削力 N/mm² 1,910 275 1,910 275 1,910

螺纹 钢 (CK45) 钢 (CK45) 钢 (CK45)

螺纹尺寸 M20 × 2.5 M20 × 2.5 M20 × 2

主轴转速 rpm 606 606 318

电主轴 机床

类型 // 转速
功率 // 扭矩 (40 / 100 % DC) 
棒料规格 // 主轴头（平法兰）

CTX beta 
800 TC 

CTX beta  
1250 TC

CTX beta  
2000 TC 

主轴 副主轴 主轴 副主轴 主轴 副主轴

ISM 52 PLUS // 6,000 rpm
27 / 20 kW // 170 / 127 Nm
51 (65) mm // 140h5

 
 
 

ISM 76 // 5,000 rpm
34 / 25 kW // 380 / 280 Nm
51 (65) mm // 140h5

 
 

ISM 76 synchro // 5,000 rpm
32 / 25 kW // 360 / 280 Nm
65 (76) mm // 170h5

 
 

 
 

 

ISM 102 // 4,000 rpm
40 / 33 kW // 700 / 580 Nm
93 (102) mm // 220h5

MS = 主轴, CS = 副主轴,  标配,  选配



CTX beta 800 / 1250 TC 
标配主轴

12,000 rpm // 22 / 19 kW
120 / 87 Nm // HSK-A63

CTX beta 800 / 1250 TC 
高速主轴

20,000 rpm // 22 / 19 kW
120 / 87 Nm // HSK-A63

CTX beta 2000 TC 
标配主轴

12,000 rpm // 22 / 13.2 kW
100 / 60 Nm // HSK-A63

强力铣削 CK45 钢 (CK45) 铝 (AlMgSi) 钢 (CK45) 铝 (AlMgSi) 钢 (CK45)

切屑率 cm³/min 530 829 530 2,510 477.4

主轴转速 rpm 1,768 12,000 1,768 20,000 1,989

功率 kW 18.8 6.5 18.8 19.0 15

扭矩 Nm 101 5.2 101 9.1 73

进给 mm / 齿 0.200 0.192 0.200 0.232 0.25

切削深度 mm 10 20 10 20 6

切削宽度 mm 30 9 30 9 40

切削速度 m/min 350 603 350 1,131 250

齿数 5 2 5 3 4

铣刀 mm 63 16 // 主轴转速 63 18 // 主轴转速 40

特殊切削力 N/mm² 1,910 275 1,910 275 1,910

螺纹 钢 (CK45) 钢 (CK45) 钢 (CK45)

螺纹尺寸 M20 × 2.5 M20 × 2.5 M20 × 2

主轴转速 rpm 606 606 318

标配主轴 (HSK-A63 / Capto C6*) 选配主轴 (HSK-A63 / Capto C6*)

CTX beta 2000 TC // 车铣复合主轴 CTX beta 2000 TC // 车铣复合主轴
12,000 rpm, 22 kW, 100 Nm 18,000 rpm, 23 kW, 105 Nm
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标配主轴 (HSK-A63 / Capto C6*) 选配主轴 (HSK-A63 / Capto C6*)

CTX beta 800 / 1250 TC // compactMASTER® CTX beta 800 / 1250 TC // compactMASTER®

12,000 rpm, 22 kW, 120 Nm 20,000 rpm, 22 kW, 120 Nm

*选配



CTX beta 2000 TC:  
具有 ±120° 摆转范围的 B 轴用于 
5 轴和 6 面联动加工, 可选用 
循环插补技术
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机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数

CTX beta TC

应用示例
机械制造业：链轮

材质 CK45

工件尺寸 ø 180 × 80 mm

加工时间 11.5 分

亮点
通过采用直驱电机调整的 B 轴实现最佳的切削条件；
通过 B 轴减少刀具数量 (用一把刀具进行倾斜和直线钻孔)；
通过使用多重刀具，实现较短的屑-屑换刀时间
强力车削：直径：180 mm // ap = 5 mm // f = 0.45 mm；
强力铣削：ø 20 mm 立铣刀 // vc = 180 m/min // f = 0.4 mm (fz = 0.1 mm)；
强力钻孔：ø 50 mm // vc = 150 m/min // f = 0.18 mm；
开槽：12 mm 宽；
穿孔：6 mm 宽 (直径：180 mm // vc = 180 m/min // f = 0.2 mm)；
螺纹：M16；
在 ShopTurn 中编程

流体／液压：连接法兰

材质 CK45

工件尺寸 ø 120 × 120 mm

加工时间 11.4 分

亮点
全套加工包括去毛刺；
通过节省空间的 B 轴，可采用长的内部加工刀具；
倾斜的深孔钻削；
通过使用多重刀具，实现较短的屑-屑换刀时间
强力车削：直径：120 mm // ap = 6 mm // f = 0.45 mm；
强力铣削：ø 20 mm 立铣刀 // vc = 180 m/min // f = 0.4 mm (fz = 0.1 mm)；
强力钻孔：ø 50 mm // vc = 150 m/min // f = 0.18 mm；
开槽：12 mm 宽；
穿孔：6 mm 宽 (直径：120 mm // vc = 180 m/min // f = 0.2 mm);
在 DIN / ISO 中编程

机械制造业：转子轴

材质 CK45

工件尺寸 ø 120 × 300 mm

加工时间 19.2 分

亮点
通过螺旋铣削和高进给铣削进行开槽；
使用循环插补技术：偏心车削和铣削加工 // 齿轮铣；
通过使用多重刀具，实现较短的屑-屑换刀时间；
强力车削：直径：120 mm // ap = 6 mm // f = 0.45 mm；
强力铣削：ø 20 mm 立铣刀 // vc = 180 m/min // f = 0.4 mm（fz = 0.1 mm)；
强力钻孔：ø 50 mm // vc = 150 m/min // f = 0.18 mm；
深孔钻：D7 × 200 mm；
穿孔：6 mm 宽 (直径：120 mm // vc = 180 m/min // f = 0.2 mm)；
弹簧键槽铣削；
在 ShopTurn 中编程
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能源技术：链轮

材质 42CrMo4

工件尺寸 ø 140 mm × 495 mm

加工时间 35 分
亮点 多线程

刀具：刀架

材质 42CrMo4

工件尺寸 ø 80 mm × 125 mm

加工时间 5.8 分
亮点 齿轮铣

能源技术：导向叶片

材质 X 13Cr12Ni2W1V-5

工件尺寸 155 mm × 110 mm × 770 mm

加工时间 180 分
亮点 5 轴铣削

刀具: 刀头

材质 X37CrMoV5-1

工件尺寸 ø 86 mm × 100 mm

加工时间 23 分
亮点 完整加工
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机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数

 
Z 轴直线驱动，
1 g 加速度和
极高精度保持性

 + 瞬间响应和 1 g 加速度实现极短的生产辅助时间: 
 → 即使很短的距离，也可快速定位 
 → 进给速度提升 20 %  
 → 8.3 秒屑屑换刀时间 
  (缩短 0.7 秒)  

 + 刚性极高 =  
极高精度保持性和表面质量:  
	 → 	由于消除传动链弹性变形，实现持续精准定位

 + 较少维护， 使用周期成本极低：  
无机械传动元件，无磨损，直线驱动 5 年质保 
 →  非常适合批量生产
* 选配用于 CTX beta 1250 TC

1 g 加速度和  
60 m/min 快移速度*

 + 极高动态性能和长久精度保持性

 + 5 年质保期



上海

莱昂贝格

托尔托纳巴黎

比勒菲尔德
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比勒菲尔德体验中心

CTX beta TC

车铣复合加工体验中心
请您莅临我们独家且超现代化的体验中心，亲身体验我们的机床。
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机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数

配备 SHOPTURN 3G 的 SIEMENS
 + 交互式编程

 + 3D图形包含实时仿真

 + 新型清晰屏幕设计 
 

 + 所有驱动器的诊断指示灯

 + 极简的图形化编程

 + 用户图像用于快速设置

配备 21.5" 多点 
触控显示屏和 
SIEMENS 系统的 
ERGOline®  
Control 控制面板
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CTX beta TC

– 从构思到成品

DMG MORI 的 CELOS® 可实现对订单、 
工艺和机床数据的持续管理、存档和可视
化。CELOS® 可用于应用程序的扩展并与 
您企业现有的基础设施和应用程序兼容。

应用程序选择器: 中央访问所有可用的应用程序

统一

所有新型高科技 DMG MORI  
机床都具有统一界面。 

持续

对订单、工艺和机床数据进行 
持续的管理，存档和可视化。 

兼容

兼容 PPS 和 ERP 系统。可与 
CAD / CAM 联网。对于前瞻性 
CELOS® 应用程序的扩展开放。

CELOS® APPS
 + 任务管理器: 订单的系统规划，管理和准备

 + 任务助手: 高效处理定义的订单

 + CAD / CAM 视图: 可视化工件和优化程序数据

 + 技术计算器: 计算技术数据，尺寸和数值

 + 文档: 全文检索的数字图书馆

 + 组织者: 日历及备注功能

 + 网络服务: 基于因特网的远程诊断提供可靠支持

 + 服务代理: 通过智能化维护系统提升机床的可用性

 + 节能: 自动化的能源管理

 + 设置: 定制和个性化

 + 状态监控: 机床实时状态

 + 控制系统: 带触控的机床控制系统

 + 任务调度器: 所有机床的生产和制造计划

 + 刀具管理: 对于重复性加工任务，在刀库装刀中，比较刀具实际值与理论值， 
缩短刀具准备时间

 + MESSENGER 在线显示系统: 随时掌控生产过程

 + 机床检修: 机床的规范化保养和维修
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机床与技术
应用与零件
控制技术

 ê 循环插补技术
节能
技术参数

CTX beta 800 TC

独家循环插补技术 –  
复杂加工的简单编程

亮点
 + 采用 DMG MORI 独家循环插补技术，通过简单的编程 
节省 60 % 的时间

 + 参数化的，独有的上下文菜单；只需在对话框中输入参数

 + 预定义的输入界面，简单易学，无需编程知识

 + 无需复杂的 DIN 编程

技术集成

5 轴联动加工

 + 自由曲面加工

 + 采用插值 B 轴的车削和铣削

滚齿加工功能

 + 齿轮的自动创建，包括斜齿轮

 + 保证铣削刀具磨损均匀的移动

 + 以前: 耗时的 DIN 编程与滑板耦合

偏心车削／铣削

 + 加工工件的圆柱部分，其中心不与 
主轴同轴
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减少时间 易于操作

刀具排序循环

 + 根据加工程序中刀具的调取来 
排列链式刀库中的刀具

 + 通过使用运输机代替主轴来实现 
链式刀库中优化时间的排序

程序状态显示

 + 扩展的程序状态，用于在控制系统上 
显示零件状态细节

 + 显示工件在主轴上的位置，以及相应 
的加工状态 (例如毛坯件，半成品件， 
加工步骤)

技术集成 工艺安全性 零件质量

特殊螺纹循环

 + 通过用户屏显示间距、螺纹数和 
轮廓说明来描述周期

便捷刀具监测

 + 在加工过程中监控动力刀具的负载， 
以避免损坏机床和设备

周期性变速加工

 + 改变主轴、副主轴或刀具主轴的 
转速来避免加工中由于速度的变化 
而产生的振动

副主轴顶尖

 + 自动将尾座顶尖转到副主轴卡盘中的
循环

 + 副主轴上轴件的全套加工循环， 
连续加工无中断

 + 顶尖可通过刀塔装入和卸下
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机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数

CTX beta 800 TC

通过标配的节能措施, 
节约高达 29 % 的能源

1  带冷水补充的冷却装置
–59.2 % / –9,120 kWh / 年

2  频率控制的液压单元
–16.4 % / –2,520 kWh / 年

3  节能机箱冷却器
–2.7 % / –420 kWh / 年

4  三相电机等级 IE2/3

–0.2 % / –26 kWh / 年

5  低渗油夹紧油缸
–9.4 % / –1,440 kWh / 年

6  带异步电动机的直接驱动
自 2009 年起实施的标准

7  制动能量的回收
自 2009 年起实施的标准

8  按需供给的密封空气
–8.3 % / –1,277 kWh / 年

9  LED 工作灯
–1.6 % / –240 kWh / 年

10  同步排屑器
自 2009 年起实施的标准

11  AUTOshutdown

在程序结束后关机 (30 分钟 / 天)
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结构

有限元优化的结构，具有高静态质量和 
低运动质量

驱动器

在主轴和进给驱动器制动阶段的 
能量回收

直线导轨

通过使用最现代化的滚动轴承技术实现 
最小的摩擦

电机

有限元优化的设计，采用先进的驱动 
电机，效率高达 93 %

伺服技术／频率控制*

频率控制的冷却液和液压油泵， 
而不是常规带节流技术的固定排量泵
* 选配

冷却

用于按需冷却的变流量控制系统

EFF 2

EFF 1

IE1
标准效率

IE2
高效率

IE3
超高效率

IE4
极高效率

高效率

IEC 电机

CTX beta 800 TC:  
60 kVA 输入功率,

34 kW 最大主轴功率,
8.9 kW 平均主轴功率

CTX beta 800 TC
38,004 kWh / 年的耗能
节能 29 %*

40 % 60 % 80 % 100 %

KFW 输送
至少节能 20 % 

上一代机床
2009 年造

(53,401 kWh / 年)

*  计算基础 
生产条件

一般信息
机床每天利用率 h 16

工作日／年 天 250

生产比例 % 50

运行准备的比例 % 40

待机比例 % 10

生产中的时间分配
粗加工 % 25

中等性能 % 25

精加工 % 50

耗能

CTX beta 800 TC 38,004 kWh / 年
上一代机床 (2009) 53,401 kWh / a

节能 kWh / 年 15,397 kWh / 年 

节能 % –29 % 

节能
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机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数

 ê 平面图

CTX beta TC

平面图

B

E

L1

L2

A

D

C

安装图
正视图 俯视图

机床尺寸

A B C D E L1 L2

CTX beta 800 TC 2,247 1,050 2,910 2,065 1,269 4,957 4,100

CTX beta 1250 TC 2,247 1,040 3,061 2,065 1,269 5,854 4,900

CTX beta 2000 TC 2,344 1,290 3,323 2,588 1,298 7,193 6,295
 
尺寸单位 mm



CTX beta TC

技术参数
CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 

(linear)
CTX beta 2000 TC

加工空间
最大回旋直径 / 最大车削直径 mm 500 500 630

最大可加工的工件长度  
(尾座 / 副主轴)

mm 800 1,200 2,000

主轴与尾座间距 (无卡盘) mm 1,020 1,470 2,260

主轴 (标配) ISM 76 ISM 76 ISM 76

配备 C 轴 (0.001°) 的集成式主轴电机 (ISM) rpm 5,000 5,000 5,000

驱动功率 / 扭矩 (40 % DC) kW / Nm 34 / 380 34 / 380 34 / 380

主轴轴承–前轴承直径 mm 130 130 130

液压拉杆 – 内径 mm 67 (77*) 67 (77*) 67 (77*)

主轴头 (平面法兰) / 最大卡盘直径* mm  170 h5 / 315 170 h5 / 315  170 h5 / 315

副主轴* ISM 52 ISM 52 ISM 76

配备 C 轴 (0.001°) 的集成式主轴电机 (ISM) rpm 6,000 6,000 5,000

驱动功率 / 扭矩 (40 % DC) kW / Nm 27 / 170 27 / 170 34 / 380

主轴轴承–前轴承直径 mm 100 100 130

夹紧管–内径 mm 52 52 67

主轴头 (平面法兰) / 最大卡盘直径* mm 140 h5 / 210 140 h5 / 210  170 h5 / 315

车铣复合主轴 (标配) HSK-A63 (Capto C6)* HSK-A63 (Capto C6)* HSK-A63 (Capto C6)*

主轴转速 rpm 12,000 12,000 12,000

驱动功率 / 扭矩 (40 % DC) kW / Nm 22 / 120 22 / 120 22 / 100

B 轴
B 轴摆转范围 ° ±110 ±120 ±120

B 轴快移速度 rpm 70 70 100

刀具: 盘式刀库 (标配) 24 slots 24 slots 24 slots

最大刀具直径 (空刀位 / 占用刀位) mm Ø 125 / Ø 80 Ø 125 / Ø 80 Ø 125 / Ø 80

最大工件长度 mm 300 300 300

最大刀具重量 / 屑–屑换刀时间 kg / second 7 / 11.5 7 / 12 (11.8) 7 / 12.5

刀具: 链式刀库 (选配) 48 / 80 刀位 48 / 80 刀位 48 / 100 刀位
最大刀具直径 (空刀位 / 占用刀位) mm Ø 120 / Ø 80 Ø 120 / Ø 80 Ø 120 / Ø 80

最大工件长度 mm 300 400 400

最大刀具重量 / 屑–屑换刀时间 kg / second 12 / 8.5 12 / 9 (8.3) 12 / 9.5

动柱式滑枕
X / Y / Z 轴动柱滑座行程 mm 480 [+470 / –10] /  

±100 / 845
490 [+480 / –10] /  

±125 / 1300
650 [+625 / –25] /  

±150 / 2,050

X / Y / Z 轴快移速度 m/min 36 / 40 / 40 40 / 40 / 50 (40 / 40 / 60) 40 / 40 / 30

X / Y / Z 轴推力 (40 % DC) kN 10 / 7.5 / 10 9 / 6 / 9 (9 / 6 / 9) 12.5 / 11 / 16

副主轴的滑板
Z 轴行程 mm 800 1,200 1,910

Z 轴快移速度 m/min 40 30 30

Z 轴推力 (40 % DC) kN 10 9 16

* 选配



CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC 
(linear)

CTX beta 2000 TC

尾座
行程 (液压) mm 800 1,200 1,910 (数控)

尾座推力 kN 8 14 18

顶尖锥度 MK 5 5 6

机床
无排屑器的机床的占地面积 m² 8.5 10.2 17.8

排屑器卸料高度 mm 1,270 1,270 1,250

机床高度 mm 2,300 2,300 2,380

机床重量 kg 10,000 12,000 22,000

控制系统
Operate 4.5 版的 SIEMENS 840D solutionline 与  
ShopTurn 3G: ERGOline® 控制面板带19" 显示屏

来自 DMG MORI 的CELOS® 配备 SIEMENS 840D solutionline  
与 ShopTurn 3G: ERGOline® 控制面板带 21.5" 多点触控屏

* 选配
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L1*

±J
+B –B

ZZ2

F

最大 Z1

HSK-A63 

(E1)E4

E

E1 E3

E2

Z3

加工空间尺寸

CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC CTX beta 2000 TC

A 70 70 70

B 110 120 120

C 210 210 250

D1 500 500 640

D2 450 470 550

E 350 350 522

E1 171.5 171.5 170

E2 150 350 480

E3 180 400 400

E4 175 175 261

E5 175 175 261

F 245 245 352

H1 470 480 625

H2 10 10 25

J 100 125 150

L1 1,020 1,470 2,260

L2 1,078 1,473,5 2,240

X 480 490 650

Y 200 250 300

Z 750 1,200 2,050

Z1 300 300** 300**

Z2 180 180 75

Z3 800 1,200 1,910
 
** 链式刀库为 400

加工空间

* 尾台的 L2
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CTX beta TC

选配
CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC CTX beta 2000 TC

机床选配
Z 轴直线驱动
主轴或副主轴的分段式夹紧压力控制
24 刀位的盘式刀库 (HSK-A63, Capto C6)

48 刀位的链式刀库 (HSK-A63, Capto C6)

48 刀位的链式刀库 (HSK-A63, Capto C6)

48 刀位的链式刀库 (HSK-A63, Capto C6)

主轴
ISM 76 // 5,000 rpm // 34 / 25 kW // 380 / 280 Nm (40 / 100 % DC)

ISM 102 // 4,000 rpm // 40 / 33 kW // 700 / 580 Nm (40 / 100 % DC)

副主轴
ISM 52 plus // 6,000 rpm // 27 / 20 kW // 170 / 127 Nm (40 / 100 % DC)

ISM 76 // 5,000 rpm // 34 / 25 kW // 380 / 280 Nm (40 / 100 % DC)

ISM 76 同步驱动电机 // 5,000 rpm // 32 / 25 kW // 360 / 280 Nm (40 / 100 % DC)

ISM 102 // 4,000 rpm // 40 / 33 kW // 700 / 580 Nm (40 / 100 % DC)

车铣复合主轴
compactMASTER® // 12,000 rpm // 22 / 19 kW // 120 / 87 Nm (40 / 100 % DC)

compactMASTER® // 20,000 rpm // 22 / 19 kW // 120 / 87 Nm (40 / 100 % DC)

车铣复合主轴 // 12,000 rpm // 22 / 13,2 kW // 100 / 60 Nm (40 / 100 % DC)

车铣复合主轴 // 18,000 rpm // 23 / 13,2 kW // 105 / 60 Nm (40 / 100 % DC)

测量 / 监控
用于车刀的刀具测量装置
机械式钻头破损检查
通过探头进行在线工具测量
棒料加工 / 自动化

配备取件装置的棒料加工包，液压中空夹紧装置，
4 色信号灯以及用于棒材进给或棒料装卸机的接口

 

棒料装卸机的最大棒料长度为 1.2 至 3.2 m (机床相关)

轴类件加工
副主轴的尾座功能
中心架滑板，自动定位
中心架滑板，数控
中心架夹紧范围 8 – 101 mm

中心架夹紧范围 20 – 165 mm

中心架夹紧范围 30 – 245 mm

中心架夹紧范围 85 – 350 mm

中心架快速更换系统

机床与技术
应用与零件
控制技术
节能
技术参数

 ê 选配
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CTX beta 800 TC CTX beta 1250 TC CTX beta 2000 TC

主轴夹紧装置
卡盘长达 ø 210 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 250 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 315 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 400 mm，包括配件和卡爪
副主轴夹紧装置
卡盘长达 ø 170 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 210 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 250 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 315 mm，包括配件和卡爪
卡盘长达 ø 400 mm，包括配件和卡爪
冷却液和排屑
排屑器
增强的冷却泵, 12 巴, 23 l/min

IKZ 冷却系统 8 / 20 bar，600 l 和 40 μm 纸带过滤器
IKZ 冷却系统 8 / 20 bar，980 l 和 40 μm 纸带过滤器
IKZ 冷却系统 8 / 20 bar，980 l 和 40 μm 纸带过滤器和冷却装置
IKZ 冷却系统 8 / 20 / 80 bar，980 l 和 40 μm 纸带过滤器和冷却装置
与纸带过滤器一起使用的铝包
油雾吸收装置
控制系统 / 软件
DMG MORI 技术循环: 5 轴联动加工
DMG MORI 技术循环: 以滚齿方法进行齿轮铣削
DMG MORI 技术循环: 偏心车–铣复合加工
DMG MORI 技术循环: 多螺纹周期
DMG MORI 技术循环: 便捷刀具监测
DMG MORI 技术循环: 交替转速
DMG MORI 技术循环: 刀具整理周期
DMG MORI 技术循环: 程序状态控制
DMG MORI 技术循环: 副主轴头
同型刀具管理系统刀具监控器
带子程序的编程结构，包含图形接口
DMG Netservice / DMG 服务代理
其他
较高环境温度的机床对策 (高温包)

 标配,  选配
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