
普瑞特冶金 

普瑞特冶金技术 APS 导入项目 

项目背景 

普锐特冶金技术有限公司总部位于英国坎伯利弗雷姆勒，是一家冶金行业全球领先的工程

设计、工厂建设和全周期合作伙伴。公司提供全面的技术、产品及服务，包括整合电气、

自动化和环境的解决方案，涵盖了钢铁产业链从原材料到成品的每一项环节，以及适用于

有色金属领域的最新轧制解决方案。普锐特冶金技术有限公司是三菱重工 (MHI) 与西门

子组成的合资企业。三菱-日立冶金设备制造有限公司（MHMM）和西门子将分别持有合

资公司 51%和 49%的股份。前者是三菱重工集团所属企业，并由日立公司和株式会社 IHI

（IHI Corporation）参股。公司在全球拥有约 9,000 名员工。 

永凯 APS 携手西门子工厂自动化承接了该厂 MES 项目(含 APS 导入)的项目方案制定与实

施,实现了 SAP/MES/APS 三方系统的数据对接,优化了工厂计划的执行效果.  

业务应用 

2.1 总体应用的流程 

http://www.yukontek.com/newsInfor_283.html


  

 

流程说明： 

1、图中橙色部分为 APS 的业务流程，生产计划员将 Firm 后的计划订单传给 APS 作为计

划订单。 

2、计划订单排程：计划员将计划订单按照粗工艺路线进行计划排程，排程时将这部分计
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划订单下阶物料在库存或者在采购的排到三周以外 6 周以内，其它的缺料计划订单排程到

6 周以外。 

3、计划转制造：计划员确认计划订单日期后反馈给 SAP 系统，到临近生产并且有原材料

时，计划员手动在 APS 系统内部执行计划转制造的转工单申请，APS 接口触发 SAP 系统

自动生成一个满足要求的制造订单并配置上详细的工艺路线下发给 APS 系统。 

4、制造订单排程与下发：负责制造订单排程的计划员将制造订单按优先级进行排程，并

将最近一周的工单下发到 MES 系统具体的班组与机台指导生产。 

5、制造订单报工：生产人员在生产过程中实时进行完工汇报并反馈到 APS 系统，APS 在

下次排程时将根据实际完成情况更新生产计划，同时 APS 将汇总最终的完工情况自动报工

到 SAP 系统。 

 

项目结果展示 
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通过该项目的建设，实现了 APS/MES/SAP 三个系统之间业务的有效衔接运转，APS 的有

限产能排程让原本 SAP 的无限产能排程更具有可执行性能，有效的过渡衔接了 MES 与

SAP 系统。同时为计划部门减少了很多工作量，统计的考虑库存与采购订单，使得企业的

库存资金占用问题有了明显的改善，同时 APS 的采购建议也为采购部门合理的制定采购计

划提供的有力的帮助。 

 


