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c o m p a n y    p r o f i l e



ABOUT
US “乾坤交泰，达享未来”大连坤达自动化有限公司2016年1月成立，注册资金2000万元，公司坐落于辽宁省大连

市高新技术产业园区大连设计城。大连坤达自动化有限公司以“中国制造2025”行动纲领为指引，致力于为生产

制造型企业提供生产设备自动化、车间数字化、工厂智能化的专业设计方案。经过近五年的发展，大连坤达具备

了丰富的市场开发经验，具有良好的信用和业绩，拥有一支经验丰富、业务过硬、素质较高的设计和研发团队，

具备先进的装备制造研发实验室，前瞻性的研发设计方案，细致的行业设计规范，并承担了多个大型项目的建设

实施，目前已形成桁架、复合式AGV、柔性FMS生产线等系列化产品。服务对象以汽车、高校、航空航天、高铁、

光伏及零部件生产型企业为主，以顾客的竞争力增强和价值提高为目标。秉持专注、专业、原创精神，助力企业

迈入工业4.0时代。

大连坤达自动化有限公司注册资本2000万元，致力于智能高端装备的研发及生产，具备国家级高新技术企业资质，

拥有多项核心专利和软件著作权，并拥有AGV\桁架\机器人应用三项产品ISO9001国际质量体系认证。

公司愿景和使命：以创造改变制造，智造让生活更美好
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知识产权
(公司拥有7项专利，20项软件著作权)

合作伙伴



管理机构

机械设计部 电气设计部 项目研发部 制造部

机械设计 制定机械
设计标准

电气设计 制定电气
设计标准

项目管理   先进技术
                 研发

设备组装
包装

市场、技术
支持服务

工程服务部

本公司采取总经理负责制，在编制人员50余人，技术部设计

人员30余人，全部拥有大学本科以上学历，其中多人曾经荣

获市级、区级五一劳动模范、科技带头人、青年标兵等荣誉

称号。20余人具备10年以上工厂自动化、非标智能装备研发

工作经历；在汽车及零部件焊装、以及智能制造、输送装配、

机器人系统开发集成、电气程序开发设计、非标机械设计方

面拥有资深行业专家多人，曾完成过多个汽车、智能制造领

域大中型项目。富于创新意识、高效、敬业的科技人才，奠

定了公司雄厚的技术基础。

外部支持

大连坤达已经与清华大学、北京航空航天大学、大连理工大

学、沈阳轨道学院、哈尔滨工业大学、大连大学、包头科技

大学等高校建立长期合作关系，在机器人应用及研究、人才

培养、项目合作等方面建立了良好稳定的合作关系。

ORGANIZIATION
CASE



车手复合移动平

台AGV
大型机器人柔性

搬运生产线

公司目前的产品系列已经覆盖数字车间高、中、低端产品元素，最终以点带面贯穿整个自动化、数字化、信息化。公司产品以复合式协作AGV为

核心，搬运桁架机械手、机器人柔性生产线为两翼，依托自主知识产权的MES系统及导航调度软件。公司致力于工厂的智能物流、柔性加工解决

方案，最终实现中国国内数字车间智能制造的领军型企业，加快智能制造2025进程。

机床上下料桁

架机械手

核心产品

CORE
PRODUCT



Product   in t roduct ion



自动化

机器人柔性生产线

涂胶视觉应用

实训基地

重载桁架

柔性生产线FMS

取力器智能装配线

抓手单元

产品—非标自动化

复合AGV

大连坤达自动化有限公司拥有经验丰富、

技术一流的设计制造团队，着力于工业

智能装备、智能检测、工业机器人系统

集成应用技术，自动化工程实施与技术

服务，提供研发、设计、加工、集成、

调试和服务为一体的自动化装备整体解

决方案，提供完善的自动化及智能化解

决方案及相关智能装备，产品覆盖桁架

机械手、FMS柔性加工线、小型MES装

配线、大型机器人柔性搬运线、数字化

车间等。



案例—自动化

客户产品
广汽传祺发动机缸盖                                                

机器人工作
搬运、上下料

安装形式
行走轴安装

机械夹具
气动夹爪

机器人型号 
NACHI-MC70-01六轴多关节机器人 
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机器人

缸盖自动化柔性搬运线

产品规格
462mm（Lmax）×358mm（Wmax）×138mm（Tmax）重量约为15KG，共4种规格；

线体设备
立式加工中心40台；上料系统一套； 机器人、抓手、随行料台、过渡工位、  NG输出、抽检台各5套



产品—非标自动化

上料系统

缓 存 辊 道——用于缓存工件（27件）

横 移 辊 道——RGV横移机构用于从缓存辊道取工件送往打码辊道

打 码 辊 道——对工件进行二维定位，通过激光打标机打标， 以便

                        于后续零件的加工追溯

抓 取 辊 道——通过气控的机械结构对工件进行定位，为机器人抓取

                        提供精确定位 

上料升降辊道—用于与上料车对接

机器人缸盖自动化柔性搬运线



产品—非标自动化

机器人上料系统

机器人通过双爪抓手对8台机床  

进行上下料。单元之间通过带

有4个横移转台的过渡单元对工

件进行下序流转。

抽检工位

人工通过HMI控制台，

调取选定机床中的加工

零件，进行零件抽检。

机器人缸盖自动化柔性搬运线



产品—非标自动化

日本电产

项目名称

电机壳柔性搬运线

安装形式

行走轴安装

机器人工作

搬运、上下料

机械人选型

FANUCR-2000IC210F六轴多关节机器人

客户产品
电机壳体

机械夹具
气动夹爪

节拍
184S/件

产品规格
450mm（Lmax）X300mm（Wmax）X360mm（Hmax）重量约为25Kg

设备
卧式加工中心12台；板链上料系统1套；机器人系统2套；抓手2套；行走轴2套；随行料
台2套；过渡工位1套；扫码NG输出1套；NG输出、 抽检台2套；安全围栏一套；接水槽
2套



op30-4-机器
人控制柜

扫码NG辊道

抽检NG辊道主控+机器人

控制柜

第一单元机

器人系统

抽检NG辊道

加工中心

OP10-40控制
柜

下料缓存辊道

板链上料辊道 第二单元机

器人系统

过渡工位

OP10-20安全
门

op30-4-安
全门

工件流向

产品—非标自动化

日本电产
整 体 布 局



产品—非标自动化

智能制造实训基地

舟山技师学院

IMB-MINI，是IMB系列中最为轻型的室内移动机

器人，最大支持100kg负载。激光导航重复定位精

度±5mm

超小尺寸（车体尺寸500mm×500mm × 300mm ）
适用于狭小空间工作，最大运行速度60m/min

可连续运行8小时以上。该车型支持在底盘上方配

合顶升、辊筒、机械手、潜伏牵引、云台、显示屏

等进行任意扩展



案例—自动化

应用案例

u 舟山市技师学院--生产型柔性制造系统：搭载顶升系统用于立体

库与加工线之间的物料托盘运输

u 银川隆基晶片包装生产线：搭载电动滚筒用于包装工位与辊道线

之间的包装纸箱运输 



案例—自动化

智能制造2025规划实施智能制造实训基地，分两期实施，一期实现智能配料，智

能分拣，自动上下料，数控精密加工，机器人组装等多个智能工位。

为实现智能制造全工序流程的模拟，二期补充智能下料，AGV输送，立体库码垛，

智能出库等多个环节工位。实现多AGV自动导航调度，全工位智能装备数据采集

监控，上位工控MES管理无缝对接。
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智能制造实训基地
辽宁轨道交通学院



产量统计 故障分析 产量曲线

数据采集监控系统SCADA

 在线过程追踪 各种区域计数

自主研发的取力器数字智能装配生产线实

现了取力器组装配生产全过程智能化、信

息化、标准化：从壳体上料至成品下线，

最大限度采用自动智能化生产。该生产线

配备独立开发的具有自主知识产权的小型

MES系统（智能管控平台），全工序可通

过数据传递接口导入MES系统管理、物料

参数与制造数据，质量信息及时储存并随

时追溯。装配线由输送、涂胶、压装、检

测、拧紧等单元构成，各单元均采用模块

化设计，使用柔性连接的方式，安装便捷，

还可独立工作。而来料分单元以RFID载码

体托盘形式传送，到位即停，读取RFID信

息，确认工序并再次写入信息流转。

18Welcome to KUNDA

案例—自动化

瓦房店创新齿轮取力器
小型MES智能装配线



案例—自动化

HELERR加工中心MC16数控系统改造 URBER9.0—840D SL,共计3台，

定制式开发上位MES软件KD-SCADA,任务及物料管理，数控机床软件

程序全新开发、编制，整改、升级，系统配置采购及工程实施。

主要改造内容

• 机床数控系统更新，原系统更换为Simens 840DSL

• 托盘库数控系统更新，原系统更换为Simens SIMOTION

• 使用新型总线通讯PROFINET。全线系统程序新制

• 加工中心改造，加工精度调整，海德汉光栅尺追加

• 加工中心高速电主轴维修，原厂家意大利GAMFIOR

• 加工工艺调整,定制开发上位MES软件KD-SCADA,任务及物料管理
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武汉三环方向机FMS柔性加工线



案例—自动化

大型桁架机械手自动化柔性搬运生产线               

全新交钥匙工程配合国内知名机床厂商完成

桁架自动上下料功能

项目设计制造调试完成部分：40M桁架全线、

3组双臂机械手、6套抓手、上下料辊道2条、

SPC工作站3台、中间缓存BUFA 2台。

产 品 重 量 : 8 0 k g ( 毛 坯 ) ， 生 产 节 拍

21h×3600s÷800)=90s

相关案例

北汽福田康明斯缸体加工线改造

哈东安变速箱壳体加工线
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济南重汽平衡悬架自动搬运线



案例—自动化

我公司自行研发具有自主知识产权的5轴重载龙门机械手已经成功应用于青岛某光伏企

业，末端抓取重量达500KG，目前已获得批量订单。关键部件打破国际垄断，完全实

现国产自制，后续将实现部件分组系列自制、制造工艺改进创新、形成自主品牌推广。

500KG五轴直角坐标机器人是坤达桁架系列产品的第一个标准化产品，适用于大型大

尺寸工件搬运，在多晶开方机配套上得到了广泛应用，目前规划中型、重型、超重型

三个规格，中型（100KG）及超重型（1T）正在实现标准化。

主要规格参数

设  备    轴  数：主体桁架采用X/Y/Z  3轴结构，配合

                            A/C摆头，组成5轴运动系统

各  轴    行  程：X轴-2m、 Y轴-3m、Z轴-1m 、 A轴-90°、

                            C轴-180°

重复定位精度：0.2mm

各轴最大速度：60m/min

末  端   负  载：500Kg
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重载桁架搬运机械手
机床上下料搬应运用



配合六轴下料机器人，实现板材
冲压加工的自动上下料，具有上
料速度快并定位准确的特点，提
高产品的生产效率。

爱丽丝 (大连)冲床上下料系统

工位涂胶后，人工测量，无法实

现趋势性数据分析。增加视觉后，

在涂胶的同时对胶宽和胶的位置

进行测量，并在一个节拍内输出

测量数据。

东风日产涂胶视觉检测系统

针对发动机缸体的密闭性检验的
搬运机械手，四套抓手以串联形
式安装，单电机驱动，四套抓手
联动固定位置。

科泰试漏线缸体搬运机械手

机器人辊边工作站包含机器人本

体、辊压头、胎膜（含夹具）组

成。辊压头包含多个轴承、高压

弹簧、压力反馈系统以及特殊材

质精加工压头。

 

北航机器人翼子板辊边

案例—自动化

CASE

六轴关节臂机器人和双工位抓
手组成，机器人采用ABB品牌，
承载120KG，双工位抓手有两
套气动夹爪和安装支架组成，
利用第6轴回转可一次性完成制
孔设备处上下料，节省时间。

赛博汽车刹车盘项目



案例二：济南重汽项目二期

工件重量：80kg

功能需求：浮动、锁紧、定位及夹持

浮动功能：Y轴浮动±3mm

锁紧功能：双气缸锥形销锁紧

定位功能：双棱销定位

夹持功能：三个功能面气缸驱动夹持

02 末端抓手单元---青岛高测多晶搬运机械手

案例：青岛光伏项目

工件重量：500kg

功能需求：夹持、翻转及回转

夹持功能：双气缸驱动夹持

翻转功能：伺服电机同步带驱动

回转功能：伺服电机驱动回转

工装治具典型案例

01 末端抓手单元---济南重汽集团平衡悬架抓手单元 

案例一：济南重汽项目

工件重量：80kg

功能需求：夹持及翻转±90°

夹持功能：气缸驱动夹持

翻转功能：伺服电机+回转气缸辅助

案例—自动化



案例—自动化

05 日产、蔚来等

         汽车焊装工作站

04  YNC等

         机床夹具工装

03 广汽传祺、五十铃等机器人抓手单元

        末端抓手单元

06 济南重汽MC自动化提升

末端抓手单元---机器人缸盖机械手

工件重量:179kg

功能需求：夹持及回转

夹持功能：气缸驱动夹持



案例—自动化

末端抓手单元---机器人箱体机械手

工件重量:315g

功能需求：夹持及回转

夹持功能：气缸驱动夹持

末端抓手单元---桁架缸盖机械手

工件重量:179kg

功能需求：夹持

夹持功能：气缸驱动夹持

末端抓手单元---桁架箱体机械手

工件重量:315kg

功能需求：夹持

夹持功能：气缸驱动夹持



P R O D U C T  A G E N T



产品代理

视觉系统

专业提供高速高清的三维视觉检测方案，拥有大量工业视觉应用的成功案例，如单目视觉系统的机器人引导定位、双目视觉的位姿标定、3D视

觉系统的逆向工程建模、涂胶应用的质量检测等。公司目前是Coherix（科惠力）视觉产品的区域代理商。

Coherix是一家集研发、生产和销售为一体的三维机器视觉高科技公司（美国），其产品主要应用于汽车、半导体和电子制造业。公司经过多年

积累，目前其产品性能在全球业界处于领先地位，并在欧美及日本等发达国家的相应市场得到了广泛的应用和行业认可，目前主营产品包括三维

实时在线涂胶检测设备Predator3D™，平表面三维检测设备ShaPix3D®以及装配确认及防错全三维解决方案Robust3D™等。
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Welcome to KUNDA



          部件               模块                 桁架                系统

案例—自动化

GUDER桁架及部品

公司不断加强与国际知名公司紧密合作关系，先后与ABB\NACHI等签订常年框架合作协议成功

参与多项大型机器人集成项目。目前持有瑞士GUDEL的北方代理销售资质，并且拥有大量桁架

机械手项目成功应用案例，公司目前实现全系列产品自主生产，关键部件完全实现自制，可对

外销售部件、模组、集成产品、自动化系统工程等。

工业机器人产品

公司目前是日本NACHI（那智不二越）机器人、JAKA（节卡）协作机

器人区域代理以及系统集成商。并与多个知名机器人厂商在技术应用上

有着密切的合作。
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Welcome to KUNDA



大连坤达自动化有限公司

地址：辽宁省大连市 高新园区  黄浦路爱贤街10号 
          大连设计城F1-4-2

谢谢

0411-84208710
http://kunda.to2025.com
dlkd_zdh@163.com

联系人： 原绍华 158 4246 6501
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